
 

ВИХРЕТОКОВЫЙ  КОНТРОЛЬ   
ДЕФЕКТОМАТ®  



Экономические  
аспекты  
контроля с ФЁРСТЕР  

Вихретоковый контроль - 
всемирный стандарт при 
производстве труб, штанг, 
прутков и проволоки.  

Это - единственный нераз-
рушающий метод контроля, 
который также дает воз-
можность 100% контроля 
даже на чрезвычайно вы-
соких скоростях производ-
ства.  

Другие преимущества - 
простой принцип действия 
и факт, что части провере-
ны без физического кон-
такта и без воды, автома-
тические процедуры выяв-
ления дефектов, марки-
ровки, классификации и 
сортировки дефектного ма-
териала.  

Современные системы кон-
троля дают возможность 
полной интеграции в про-
цесс производства, вклю-
чая обширную документа-
цию, что обязательно в со-
ответствии с ISO 9000 ff и 
в рамках обеспечения на-
дежности изделия.  

Так называемые секции 
контроля различных конст-
рукций, гарантирующие 
оптимальную транспорти-
ровку материала контроля 
через систему датчиков, 
позволяют реализацию от-
дельных линий контроля.  

Вихретоковый метод вы-
полняет международные 
Стандарты ASTM, API, BS, 
AF, DIN, EN, ETTC, JIS, SEP 
и другие.  

Семейство ДЕФЕКТОМАТ® 
фирмы FOERSTER - серия 
приборов, которые посто-
янно модернизируются, яв-
ляются синонимом макси-
мальной надежности и 
преемственности уже не-
сколько десятилетий.  

Цель состоит в том, чтобы 
в плодотворном взаимовы-
годном сотрудничестве с 
нашими заказчиками раз-
вивать и модернизировать 
интеллектуальные, серий-
ные изделия и индивиду-
альные системные реше-
ния. 

 

Полуфабрикаты, типа про-
волоки, прутков и труб, кон-
тролируются на местные 
дефекты типа трещин и пус-
тот, используя круговые 
проходные катушки.  

Трещина нарушает распро-
странение вихревых токов, 
возбужденных в материале 
контроля. Это вызывает со-
ответствующий сигнал де-
фекта в приемной катушке. 

Дифференциальная проход-
ная катушка обнаруживает 
точечные дефекты и попе-
речные дефекты с высокой 
чувствительностью и обна-
руживает продольные де-
фекты согласно их градиен-
ту глубины.  

Абсолютная проходная ка-
тушка указывает серьезные 
продольные дефекты, на-
пример, несваренные трубы 
по всей длине непровара. 

Катушка возбуждения 

Приемная  
катушка (дифф) 

Магнитное  
поле 

Дифференциальная/Абсолютная катушка (комбинация) 

Точечный дефект        Протяженный дефект (дифф) 

Точечный дефект       Протяженный дефект (абс) 
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Вихретоковый  метод 
Применение и основные функции 

ДДЕЕФФЕЕККТТООММААТТ®® 

В линиях сварки труб, в 
прокатных станах, в ли-
ниях волочения или в 
финишных линиях, на-
дежность и эффектив-
ность систем контроля 
ДЕФЕКТОМАТ® очевидна. 

Приемная  
катушка (абс) 



 
СЕМЕЙСТВО  ДЕФЕКТОМАТ® 
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ДЕФЕКТОМАТ® DS 

 

Старшая модель ряда для 
вихретокового контроля 
проходными  
катушками.  

Система, основанная на 
Windows® предоставляет 
удобное управление и 
все возможности для под-
ключения к сети данных. 
Современная технология 
сенсорного экрана и мас-
тера приложений упро-
щают диалог и надежно 
приводят оператора к га-
рантированно верным на-
стройкам прибора.  

ДЕФЕКТОМАТ® CI 

Новый компактный вихрето-
ковый прибор контроля - 
преемник глобально успеш-
ных версий прибота ДЕФЕК-
ТОМАТ® C и CP.  

Одна из новых функций - до-
полнительная оценка с 2 ка-
налами, которая дает воз-
можность одновременного 
использования дифференци-
ального и абсолютного кана-
ла, двух дифференциальных 
каналов с двумя различными 
частотами или одновремен-
ной оценки сигнала в вихре-
токовом канале и в канале 
ФЕРРОМАТ®.  
 

…подходящая модель 
для любой задачи  

Семейство  
ДЕФЕКТОМАТ® 

Семейство ДЕФЕКТО-
МАТ предлагает выбор 
оптимального вихре-
токового прибора для 
любого применения - 
от простого модуля с 
простым Да/Нет ре-
зультатом до многока-
нальной системы со 
статистическими про-
граммами оценки.  

Используются круглые 
или сегментные про-
ходные катушки, по-
зволяющие проводить 
контроль при макси-
мальной скорости до 
150 м/с, например, на 
станах горячей про-
катки.  

Типичные примене-
ния: линии сварки 
труб и волочильные 
станы.  

ДЕФЕКТОМАТ также 
используется для кон-
троля тонкой прово-
локи для ламп с диа-
метром в несколько 
микрон и труб тепло-
обменников.  

 

ДЕФЕКТОМАТ® ECM 

Модуль для вихретокового 
контроля с проходными  
катушками, сокращенные до 
минимума функции.  

Чрезвычайно простое управ-
ление, пиковый сигнал ото-
бражается на индикаторе в 
форме линейки светодиодов, 
да\нет сортировка.  

Простая интеграция в 
существующие стойки 
управления.  

Управление линией про-
изводства/контроля так-
же выполняет задачу 
управления и передачи 
результатов для ВТ моду-
ля. Установка параметров 
возможна через  RS-232 
интерфейс. 

Система использует мощность 
Windows® в части сетевых 
возможностей и многозадач-
ности. Таким образом, сеть 
FOERSTERnet® позволяет осу-
ществлять доступ к прибору 
контроля от любого числа 
компьютерных станций одно-
временно, даже если интере-
сующие задачи отличаются, 
типа мониторинг текущего со-
стояния контроля, вызов ре-
зультата контроля последней 
проверенной партии или вы-
зов данных по проверенной 
продукции в прошлом месяце 
для статистических исследо-
ваний.  
 



Производство Отгрузка Продукции 

Платформа 
ДЕФЕКТОТЕСТ®DS 2000 

Даже существующее про-
изводство и системы кон-
троля качества могут быть 
удобно расширены с сис-
темами ДЕФЕКТОМАТ®.  

Платформа для этой инте-
грации сформирована сис-
темой ДЕФЕКТОТЕСТ® DS 
2000 - новой концепцией 
приборов для электромаг-
нитного контроля с цифро-
выми инжиниринговыми 
системами. Это дает воз-
можность многоканальных 
приложений и адаптацию к 
индивидуальным требова-
ниям. 

Любое число компьютеров 
может иметь доступ в сис-
тему контроля через сеть 
FOERSTERnet®. Это стало 
возможно при использова-
нии платформы Windows® и 
интерфейсов Active X® к 
другим Windows® програм-
мам. 

Мастера Приложений обес-
печивают надежное сопро-
вождение, чтобы помочь 
Вам сделать правильную 
настройку прибора.  

Автоматические процедуры 
регулировки гарантируют 
воспроизводимый кон-
троль. Интегрированные 
диагностические функции 
делают результат автома-
тического контроля надеж-
ным.  

Архивация всех результа-
тов контроля дает возмож-
ность выдачи индивиду-
альных протоколов резуль-
татов для краткосрочной и 
долгосрочной документа-
ции и для исследований 
результатов. 

 

ДЕФЕКТОМАТ® DS  
ТОП  -  МОДЕЛЬ  СЕМЕЙСТВА  

Системы предназначены 
для работы в промышлен-
ных условиях. Монитор 
имеет сенсорный экран в 
соответствии с требова-
ниями производства.  

Управление организовано 
через диалоговое меню. 
Задача контроля выполня-
ется в реальном времени с 
визуализацией реальных 
сигналов и функциями мо-
ниторинга. 

ДЕФЕКТОТЕСТ® DS 2000 
упрощает и автоматизирует 
работу с документацией в 
соответствии с ISO 9000. 

Автоматическая процедура калибровки 
 

ДЕФЕКТОМАТ® DS-  
выполняет наиболее строгие требования. 
На линиях сварки труб, волочильных станах,  
моталках, прокатных станах и линиях отделки… 

Отгрузка Продукции 
Производство 
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ЭФФЕКТИВНЫЕ  РЕШЕНИЯ  ДЛЯ  
ВАШЕГО  ПРОИЗВОДСТВА  

Статистика и Исследование Результатов Дистанционный  
Сервис 

Сохранение результатов 
контроля в стандартных 
форматах в базе данных 
результатов дает возмож-
ность индивидуального 
анализа и исследований 
результатов с помощью ин-
струментов MS® Office.  

Поддержка в процессе 
производства и при техни-
ческом обслуживании и 
дистанционная диагности-
ка: прямая связь между 
оператором на участке и 
Центром Поддержки 
FOERSTER®. 

Всемирный  
сервис  
и поддержка 

Статистика и  
Исследование  
Результатов 

Системная  
технология 

Вихретоковая система кон-
троля с цифровой техноло-
гией для автоматического, 
с высоким разрешением, 
многоканального контроля 
дефекта на проволоках, 
прутках и трубах, сделан-
ных из ферромагнитных и  

аустенитных сталей или 
неферромагнитных метал-
лов.  

Универсальная система 
контроля, которая может 
адаптироваться к индиви-
дуальным применениям и 
требованиям.  

Многоканальная способ-
ность означает контроль с 
несколькими частотами кон-
троля или с различными 
системами датчиков, кото-
рые также могут быть рас-
положены в различных мес-
тах.  

Конфигурируемые про-
граммы последователь-
ности контроля для 
штучного контроля, не-
прерывного контроля и 
контроля с последующей 
обрезкой, упрощают со-
гласование с условиями 
производства.  

Обширная документация 
контроля для каждой 
части и каждого дефекта 
дает возможность после-
дующего исследования 
результатов и формиру-
ет основание для надеж-
ности изделия. 

Непрерывный монито-
ринг эксплуатационной 
безопасности и надеж-
ности – неотъемлемая 
часть системы. 

 

Вихретоковая система  
контроля DEFECTOMAT® DS 
на линии сварки труб  
с двумя системами  
датчиков 

Обрезка 

Маркировка Сегментная катушка для  
контроля зоны сварного шва 

Проходная катушка для  
контроля тела трубы  

Принтер 

FOERSTERnet 
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Сортировка 

Процесс  
производства 

ДЕФЕКТОМАТ® DS -  
интегрированная в производство 
вихретоковая система контроля 



 
КОМПАКТНЫЕ  ПРИБОРЫ  

 
• Модуль для вихретоко-
вого контроля с проходны-
ми катушками, усеченный 
до функционального мини-
мума 

• Многочастотные модули 
доступны как опция 

• Удобное в работе опе-
ративное управление 

• Одномерный сигнал 
отображается в форме гис-
тограммы 

• Да/нет сортировка 
• Улучшено удобство ра-
боты и отображение ре-
зультатов через ПК путем 
соединения с пакетом про-
грамм eddyWin 

• Простая интеграция в 
существующих шкафах 
управления 

• Модуль может адапти-
роваться к более сложным 
требованиям, используя 
следующие дополнитель-
ные компоненты такие как 
устройство 
 

ECM на линии сварки труб 

СР в производственной линии 

 

Компактный прибор 
DEFECTOMAT CI 

Современная компьютер-
ная технология 

• Современная компью-
терная технология 

• Полная сетевая инте-
грация 

• Дистанционное 
управление настройками 

• Получение конечных 
данных 

• Порт USB для различ-
ных периферийных уст-
ройств: карт памяти, мо-
дема, принтера, мыши, 
клавиатуры (также и 
беспроводной), записы-
вающего CD привода, 
переносного жесткого 
диска, устройство чте-
ния карт памяти 

• Данные экспортиру-
ются и импортируются 
на карты памяти 

• XML регистрационная 
структура для каждой прове-
ренной части и каждого заказа 
может быть отображена стан-
дартным форматом в  Internet 
Explorer 

 

Оптимальное техническое 
выполнение 

• Опция, полная 2х канальная 
оценка Diff/Abs, Diff/Diff, 
Diff/Ferromat 

• 12  частот контроля от 1 до 
1000 кГц 

• Отслеживание фильтра со-
гласно контрольной скорости 

• Точная маркировка  
• Оценка сигнала сектора 2 
триггерами 

• Аналоговый вывод 
 

Интуитивная работа 

• Всё быстро и просто с руч-
кой «Поверни и нажми» («turn 
and push») 

• Защищенный паролем опе-
рационный уровень 

• Удобный для чтения цвет-
ной экран 

• Отображение последова-
тельности контроля 

• Постоянное отображение 
наиболее важных параметров 
контроля 

• Неограниченный архив на-
строек 

• Сохраненный список датчи-
ков с особенностями 

Эксплуатация и сервис 

• Контролирующий датчик, 
основан на уровне шума 

• Распознавание разрыва ка-
беля и короткого замыкания 

• Дистанционное обслужива-
ние через телефон, модем или 
через вход в Интернет 

• Зарегистрированная калиб-
ровка, включая датчик 

• Простая замена более ста-
рой модели через совместимую 
по выводам линию и подклю-
чением датчика 

 

 

Осциллограф 

Сортировка 

Обрезка 
Маркировка 

Маркировка 
Обрезка 

Сортировка 

Процесс производства 

Процесс про-
изводства 

Сегментная катушка 

Катушка 

Интегрируемый модуль 
DEFECTOMAT ECM 

 

RS-232 Интерфейс 

 
регулировки фазы, абсо-
лютный канал, усилитель 
мощности, осциллограф, 
RS-232 интерфейс для от-
даленной настройки пара-
метра 

• Адаптеры Конфигурации 
хранят данные конфигура-
ции для определенных 
применений и дают воз-
можность быстрой перена-
стройки 
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СИСТЕМЫ  ДАТЧИКОВ  

Системы датчиков Р 

 

Постоянное намагничивание 
может быть достаточным для 
небольших поперечных сече-
ний или аустенитных материа-
лов.  

Две версии доступны для этой 
цели. P12 для материала диа-
метром до 12 мм и P40 для ма-
териала диаметром до 40 мм. 

 

Системы датчиков Н 

Держатели катушек H40 и H90 
предназначены для контроля 
круглого материала из нефер-
ромагнитных металлов в диа-
пазоне диаметров от 0.2 до 90 
мм. Подобранные под диаметр 
направляющие втулки, сделан-
ные из пластика с несколько 
меньшим диаметром, обеспе-
чивают некоторую защиту для 
катушки.  

 

 

Системы датчиков М 

 

Намагничивающие ярма (М40, 
М90, M140, M170 и М240) 
предназначены для контроля 
ферромагнитных материалов. 
Обычно используются про-
ходные катушки.  

Подобранные по размеру 
стальные втулки требуются 
для намагничивания, и они 
также обеспечивают некото-
рую защиту для катушки, так 
как они имеют несколько 
меньший диаметр.  

Сегментные катушки могут 
также использоваться в этих 
ярмах, если требуется только 
частичный контроль. 

Если намагничивание выпол-
нено в течение вихретокового 
испытания, обычно будет не-
обходимо размагнитить изде-
лие после контроля.  

Для этой цели предназначены 
устройства размагничивания 
EMAG M или F, которые ин-
тегрируются непосредственно 
в линию контроля.  

Прутки могут быть намагни-
чены только до умеренных 
поперечных сечений (диаметр 
приблизительно 60 мм). Элек-
тропитание для таких элек-
тромагнитных ярем берется от 
так называемых блоков пита-
ния ярма. 

 

Системы датчиков T 60 

 

Прочная система датчиков, 
приспособленная к тяже-
лым условиям и включаю-
щая направляющие эле-
менты, была разработана 
для использования на ста-
нах горячей прокатки (при 
температурах до +1200°C 
и скоростях прокатки до 
150 м/с).  

Водоохлаждаемые катушки 
и направляющие для мате-
риалов с диаметрами в 
диапазоне от 5 до 60 мм.  

Специальные направляю-
щие элементы стабилизи-
руют проволоку и гаранти-
руют, что она проходит по 
центру, насколько это воз-
можно.  

Большие диаметры по за-
казу. 

Намагничивающие ярма, 
держатели катушек,  
водоохлаждаемые системы катушек, 
сегментные системы 
 

Система датчиков LSP 

Система датчиков M240 

Система датчиков H40 

Система датчиков P12 

     Система датчиков LSM 

  Система датчиков T60 

 

 

 

 

 

 

Системы датчика S  

 

Держатели сегментных кату-
шек с электромагнитным яр-
мом LSM 180 и с постоянным 
намагничиванием LSP 180 
предлагаются для сегментно-
го контроля с частичным про-
дольным намагничиванием. 
Специальные версии доступ-
ны для размеров больше 180 
мм.  

Держатель катушек SH 180 
доступен для контроля не- 
ферромагнитных материалов.  

Высота всех систем датчиков 
S может быть корректирована 
посредством штатива.  
 

Системы датчиков FD 

Специальная система датчи-
ков тонкой проволоки, кото-
рая фиксирует специальные 
маленькие катушки, которые 
содержат дифференциальную 
и абсолютную обмотку, была 
разработана для контроля 
вольфрамовой и молибдено-
вой проволоки для ламповой 
промышленности с диапазо-
ном диаметров от 0.1 до 2 мм.  

Специальные направляющие 
и дополнительные направ-
ляющие элементы приспособ-
лены для этого специфиче-
ского применения.  
 

 

Система датчиков FD 

7 



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Если у вас есть любые специальные вопросы, пожалуйста, обращайтесь: 
 

I N S T I T U T   D R .   F O E R S T E R    

Gm b H  &   C o .   K G    

D i v i s i o n   T S  

In Laisen 70 

D‐72766 Reutlingen Germany 

Telefon (07121) 140‐270  

Telefax (07121) 140‐459  

eMail: ts@foerstergroup.de 

http://www.foerstergroup.de 

 

 

 

З А О   Ф О Е Р С Т Е Р   Р У С С Л А Н Д  

192174 С.‐Петербург а/я 16 

Российская Федерация 

Телефон (812) 318‐7101 

Факс (812) 318‐7101 (*1) 

eMail: mail@foerster.ru 

http://www.foerster.ru 

 

 

 

01/2010 
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